LAZIENDA

Fondata nel 1996 da Guido e Brunetto Monco, GMB PRESSE

offre soluzioni specifiche e tecnologicamente innovative
nel settore della produzione di presse per lo stampaggio
della gomma, del silicone e della plastica.

La mission di Gmb Presse e raggiungere la leadership

tecnologica proponendo al mercato i migliori prodotti e servizi

in grado di anticipare le esigenze di un settore sempre
piu competitivo. Per rispondere ai continui cambiamenti

GMB PRESSE propone soluzioni tecnologiche all’avanguardia
in linea con i requisiti dell'Industria 4.0, avvalendosi del prezioso

contributo di esperti del settore.L attenzione al cliente
si concretizza attraverso proposte personalizzate
alle specifiche esigenze industriali.

PRODOTTI

/Presse GMB
/Automazioni industriali
/Lavatrici ad ultrasuoni
/Termoregolatori ad aria
/Usato

ASSISTENZA

/Intervento a chiamata in caso di guasto: 840.000.518
/Assistenza supporto telefonico da remoto
/Contratto di manutenzione programmata

/E-mail: assistenza@gmbpresse.com

CONTATTI

/Chiamaci: 0039.011.94.98.453

/La nostra sede: via G. Di Vittorio, 14
La Loggia (TO) - Italia

/E-mail: info@gmbpresse.com

/Sito: www.gmbpresse.com
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SPECIFICHE TENICHE DEI MATERIALI

CICLO DI TRATTAMENTO

/ Le vasche di lavaggio sono realizzate in Acciaio INOX AISI 316 spessore 20/10

/ Pannellatura esterna realizzata in Acciaio INOX AISI 304 pre-satinato

/ Telaio di supporto dell'impianto realizzato in FE 37

/ Tutti i pannelli della parte inferiore dell'impianto saranno insonorizzati (cappa fonica)
/ Il lavaggio degli stampi / elementi vari, verra effettuato per mezzo di soluzioni acide

/ Vasca 1 — lavaggio con ultrasuoni in acqua calda e detergente idoneo alla pulizia
/ Vasca 2 - risciacquo con acqua fredda di rete e insufflazione con aria compressa
/ Vasca 3 - risciacquo a caldo in vasca di passivazione per protezione stampi

COMPOSIZIONE VASCHE

VANTAGGI

/ Vasca 1: “Lavaggio”ad ultrasuoni con 4 piastre, realizzata interamente in Acciaio INOX AISI 316
sp. 20/10 elettro saldato con sistema TIG, tutte le saldature saranno decappate e sottoposte

a prova di tenuta. Dimensioni di lavoro della vasca 1000 x 700 mm. H=1000 dotata di 4 piastre
ultrasoniche contrapposte con trasduttore piezo-elettrico da 500 watt. cada, coibentazione con
materiale termo isolante e insonorizzazione pannelli esterni. Possibilita di settare il ciclo di lavaggio
tramite orologio. Le vasche sono coibentate e insonorizzate con materiali termo isolanti: la rumorosita
non supera i 85 Db.La vasca sara equipaggiata di galleggiante elettrico di segnalazione livello, sonda
per rilevamento temperatura, scarico troppo pieno, elettro valvola di scarico liquido da 1", elettro
valvola da 1" di carico da allacciare alla distribuzione idrica dello stabilimento, coperchio di chiusura
coibentato, cappa laterale di aspirazione fumi, riscaldamento acqua con 3 resistenze elettriche
potenza 6 kw cad. totale 18kw, cornice di acciaio INOX con prigionieri per installazione piastre US,
appoggio sul fondo vasca per alloggiamento carrelli stampo, pompa filtro completa di sistema

di filtraggio, svuotamento tramite pompa a membrana DEBEM, pompa dosatrice per carico prodotto
detergente, unico Generatore che azionera le 4 piastre US con potenza massima di 2000 watt.

/ Vasca 2: “Risciacquo” con acqua fredda di rete e insufflazione di aria compressa, vasca realizzata
interamente in Acciaio AlSI 316 Sp. 20/10 elettro saldato con sistema TIG le saldature verranno
decappate e sottoposte a prova di tenuta, dimensioni di lavoro 1000 x 700 mm. H =1000,
galleggiante di elettrico di segnalazione livello, scarico troppo pieno, elettrovalvola di scarico da 17,
elettro valvola di carico da 1" da collegare alla distribuzione idrica dello stabilimento.

Appoggio sul fondo per alloggiamento carrelli porta stampo.

Svuotamento della vasca tramite pompa a membrana DEBEM.

/ Vasca 3: "Passivante” con soluzione protettiva degli stampi, la vasca di passivazione sara
realizzata in Acciaio Inox AlSI 316 Sp. 20/10 elettrosaldato con sistema TIG, tutte le saldature
saranno decappate e sottoposte a prova di tenuta, dimensioni di lavoro 1000 x 700 mm H=1000,
coibentazione con materiale termo isolante, galleggiante elettrico di segnalazione livello, sonda per
rilevamento temperatura, scarico a stramazzo per troppo pieno, elettro valvola di scarico da 1",
elettro valvola di carico acqua da 1" da collegare alla rete di distribuzione idrica dello stabilimento,
coperchio removibile a mano non coibentato, cappa laterale di aspirazione vapori, riscaldamento
acqua tramite 3 resistenze elettriche potenza 6 kw cada totale 18 kw, appoggio sul fondo vasca
per alloggiamento carrelli porta stampo, pompa filtro completa di sistema di filtraggio, svuotamento
tramite pompa DEBEM con una valvola saracinesca manuale.

/ Carichi elevati

/ Grande produttivita

/ Massima sicurezza

/ Minima manodopera

/ Assistenza diretta on line — Teleassistenza
/ Training sul posto

/ Pezzi di ricambio facilmente reperibili

CARATTERISTICHE TECNICHE PRINCIPALI
PARANCO ELETTRICO MONOROTAIA CON
PORTALI FISSI:

/ Portata Kg. 1.000
/ La Gru sara marcata “CE" e costruita

in conformita dei seguenti standard

// DIRETTIVA MACCHINE 2006/42CE

// DIRETTIVA BASSA TENSIONE 2014/35/UE

// DIRETTIVA COMPATIBILITA
ELETTROMAGNETICA 2014/30/UE

// EN 12100 parte 1% e 2°
(Sicurezza del macchinario)

// EN 60204-32 (Sicurezza degli equipaggiamenti
elettrici degli apparecchi di sollevamento)

// EN 60529 (Gradi di protezione degli involucri -
Codice IP)

// FEM 1.001/98
(Calcolo apparecchi di sollevamento)

// FEM 9.511/86 (Classificazione dei meccanismi)

// FEM 9.755/93 (Periodo di lavoro sicuro)

// FEM 9.941/95 (Simbologia dei comandi)

// FEM 9.661/86 (Scelta delle funi e pulegge)

// FEM 9.683/95 (Scelta dei motori
di sollevamento e di traslazione)

// DIN 15400 Scelta dei gancid DIN 15401
(Dimensione dei ganci)

//1S0 4301-1 (Classificazione apparecchi
di sollevamento)

/ Armadio elettrico:

armadio elettrico con strumentazione

per impostazione di tempi di lavoro, temperature
e gestione sicurezze trasduttori (livello liquidi
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